	Sıra No
	TEHLİKE KAYNAĞI
	RİSK
	SONUÇ
	RİSK SKORU
	ALINMIŞ ÖNLEMLER
	ÖNERİLER

	
	
	
	
	O
	Ş
	RSK
	
	

	1
	CNC Torna
CNC İşleme Merkezleri
	1-Parça Fırlama
2-Çapak Atma
3-Takım Kırılması
	1-Yaralanma
2-Ezilme veya Kesilme
3-Maddi Hasar
	3
	3
	9
	1-Tezgahların koruyucu kapı emniyet kilitleri mevcut ve aktiftir.
2-Tezgahı operatörü haricinde  kimse kullanmamaktadır.
	1-Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir.

	2
	Üniversal
Torna
Tezgahları
	1-Parça Fırlatma
2-Çapak Kesmesi
3-El Kaptırma
4-İş Kazası
	1-Yaralanma
2-Ezilme veya Kesilme
3-Uzuv Kaybı
4-Maddi Hasar
	3
	4
	12
	1-Tezgahı operatörü haricinde  kimse kullanmamaktadır.
2-Tezgahın koruyucu kapakları mevcuttur ve kesinlikle çıkarılmamaktadır.
3-Ayna durmadan müdahale etmek yasaktır.
4-koruyucu kişisel donanımlar kullanılmaktadır.
	1 -Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir.

	3


	Üniversal
Freze Tezgahları
	1-Çapak Kesmesi
2-El Kaptırma
3-İş Kazası
	1-Yaralanma
2-Ezilme veya Kesilme
3-Uzuv Kaybı
4-Maddi Hasar

	3
	4
	12
	
1-Tezgahı operatörü haricinde  kimse kullanmamaktadır.
2-Tezgahın operasyon noktasına kolayca ulaşılamamaktadır.
3-KKD kullanılmaktadır.
	1 -Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir.

	4
	Kesme Ve Kızak Yağları
	1-Teması halinde Alerjik Reaksiyonlar
2-Gözle teması halinde Tahriş
3-Atık olarak çevreye zarar 
	1-Deride veya gözde tahriş
2-Çevrede, içme suyunda ve bitki dokusunda bozulma
	2
	2
	4
	1-Yağlarla direkt temas önlenmiştir.
2-Kullanılan yağların malzeme güvenlik bilgi formları mevcuttur.
3-Tezgahta kullanılan yağlar kapalı kazanlarda olup,buharı dışarı verilmemektedir.
	1 -Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir 

	5
	Elektrik Panoları
	1-Çarpılma
2-Yangın
3-Patlama
	1-Yaralanma
2-Ölüm
3-Maddi Hasar
	2
	5
	10
	1-Panolar daima kapalıdır.
2-Pano önlerinde koruyucu kafes ve kauçuk paspas vardır.
3-Yetkiliden başkası arızalara müdahale etmemektedir.
4-Topraklama ölçümleri muntazam yapılmıştır.
	Uyarı Levhaları artırılmalıdır.

	6
	Karmaşık Atölye Ortamı
	1-Takılma
2-Düşme
	1-Yaralanma
2-Uzuv kesilmesi
	3
	3
	9
	Malların düzenli tutulması için kazanlar yaptırılmış ve istiflenerek  atölye hacmi genişletilmeye çalışılmıştır.
	Tezgah hava hortumlarının ayak altında durmaması için önlem alınması istenmiştir.

	7
	Hidrolik Presler
	1-Ezilme
2-Sıkışma
3-Uzuv Kaybı
4-İş Kazası
	1-Yaralanma
2-Ölüm
3-Maddi Hasar
	3
	4
	12
	1-Çift el kumanda tertibatı birçok preste mevcuttur.
2-Açık kalıplar olabildiğince azaltılmıştır.
3-Mutlaka açık kalıp olmak zorundaysa maşalar kullanılmaktadır.
4-Gücü yüksek preslerde fotosel koruyucu vardır.
	1-Çift el kumandası olmayan preslere takılacaktır.
2-Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
3-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir.

	8
	Eksantrik Presler
	1-Ezilme
2-Sıkışma
3-Uzuv Kaybı
4-İş Kazası
	1-Yaralanma
2-Ölüm
3-Maddi Hasar
	3
	4
	12
	1-Açık kalıplar olabildiğince azaltılmıştır.
2-Mutlaka açık kalıp olmak zorundaysa maşalar kullanılmaktadır.
	1-Pedallarında muhafaza olmayan preslere gerekli koruyucular takılacaktır.
2-İş güvenliği eğitimlerine ağırlık verilmelidir.
3-Mesleki eğitimlere başlanacaktır.

	9
	Kaynak Operasyonları
	Boğucu Gazlar
	1-Gözde Tahriş
2-Ciltte Tahriş
3-Solunum Yoluyla Tahriş
	3
	2
	6
	1-Kaynak maskeleri ve ağız maskeleri kullanılmaktadır.
2-Havalandırma tertibatları ve filtreler mevcuttur.
3-Periyodik muayeneler düzenli yapılmaktadır.
	
1-Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir

	10
	Kaynak Operasyonları
	Yangın
	1-Yaralanma
2-Ölüm
3-Maddi Hasar
	2
	4
	8
	1-Kaynak atölyesinde yanıcı maddeler bulunmamaktadır.
2-Yangın söndürücü tüpler uygun ve yeterlidir.
3-Yangın tatbikatları ve eğitimleri yapılmıştır.
4-Yangın ekipleri kurulmuştur.
	1-Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir
3-Kaynakta çalışan personele yanmaz iş tulumu verilmesi tavsiye edilmiştir.

	11
	   Kaynak Tüpleri
	1-Yangın
2-Patlama
	1-Yaralanma
2-Ölüm
3-Maddi Hasar
	3
	5
	15
	1-:Kaynak tüpleri ayrı yerde muhafaza edilmektedir.
2-Yangın söndürücü tüpler uygun ve yeterlidir.
3-Tüpler sertifikalı ve uzman dolum tesislerinden tedarik edilmektedir.
4-Dolu-boş işaretlemeleri vardır.
	1-Yanıcı ve yakıcı gaz tüpleri ayrı muhafaza edilmelidir.
2-Tüp taşıma arabaları yapılmalıdır.
3-Tüplere kapak takılması önerilmiştir.

	12
	Sac Parçaların İstiflenmesi
	1-Devrilme
2-Kayma
	1-Kesilme
2-Yaralanma
3-İşgücü Kaybı
	2
	3
	6
	1-Azami istifleme boyuna riayet edilmektedir.
2-Koruyucu çelik burunlu ayakkabı kullanılmaktadır.
3-Kaymaya müsait parçalar kazanlarda muhafaza edilmektedir.
	1-Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir.

	13
	Montaj
	1-Parça Düşme
2-Takılma,Düşme
	1-Yaralanma
2-Ayak Kırılması
3-Ezilme
	3
	3
	9
	1-Montaj bölümünde kaygan yüzeyler bulunmamaktadır.
2-Koruyucu çelik burunlu ayakkabılar kullanılmaktadır.
3-Elle taşıma işlerinde ağır ve büyük hacimli parçaların taşınması yeterli personel ile yapılmaktadır.
	Koruyucu malzemesini kullanmayan personel uyarılacaktır.

	14
	Kompresör Tankı
	1-Patlama
	1-Yaralanma
2-Ölüm
3-Maddi Hasar
	1
	5
	5
	1-Kompresör odaları ayrı ve korunaklı olarak yapılmıştır.
2-Periyodik bakımları eksiksiz yapılmaktadır.
3-Kompresör odasına yetkili kişiler girebilmektedir.
4-Kompresörün bakımları yetkili servis tarafından yapılmaktadır.
	1-Basınçlı kapların basınç altındayken kesinlikle bakımının yapılmaması gerekmektedir.
2-Kompresör odasına kulak tıkacı olmadan girilmeyecektir.

	15
	Atık Sahası
	1-Yangın
2-Çevreye Sızma
	1-Maddi Hasar
2-Doğal Dokuya Zarar
	1
	3
	3
	1-Atık sahası atölye dışında ve kapalı alandadır.
2-Uyarı levhaları asılmıştır.
3-Atıklar muntazaman yetkili firmalarca toplanarak geri dönüşüme kazandırılmaktadır.
	1-Mesleki eğitimlere ağırlık verilecektir.
2-İş güvenliği eğitimleri alınmaya devam etmektedir. 

	16
	İndüksiyon Ocağı
	1-Elektrik Kaçağı
2-Yangın
3-Maden Patlaması
	1-Yanık
2-Yaralanma
3-Ölüm
4-Maddi Zarar
	3
	4
	12
	1-Elektrik topraklama ölçümleri yapılmıştır.
2-Ocak şarjında ıslak maden kullanılmamaktadır.
3-Yangın eğitimleri ve tatbikatları yapılmıştır.
4-Baret,tozluk,yüz siperi,eldiven,çelik burunlu ayakkabılar kullanılmaktadır.
	Koruyucu malzemesini kullanmayan personel uyarılacaktır.

	17
	Kalıplama Presleri
	1-Ezilme
2-Sıkışma
3-İş Kazası
	1-Yaralanma
2-Uzuv Hasarı
3-İşgücü Kaybı
	2
	4
	8
	1-Yarı otomatik kalıplama presleri işlemini bitirmeden elle müdahale edilmemektedir.
2-Karşılıklı çalışan operatörler birbirlerini sürekli kontrol etmektedir.
3-Kişisel koruyucu donanımlar kullanılmaktadır.
	Kalıplama preslerinin  haftalık bakımlarının aksatılmadan yapılması gerekmektedir.

	18
	   Kum Siloları
	Tozdan Kaynaklanan Hastalıklar
	1-Hastalanma
2-İşgücü Kaybı
3-Meslek Hastalıkları

	2
	3
	6
	1-Uygun havalandırma tertibatı vardır.
2-Kişisel koruyucu donanımlar kullanılmaktadır.
3-Periyodik sağlık muayeneleri yapılmakta ve akciğer filmleri çekilmektedir.
	1-Toz maskelerini kullanmayan personel uyarılacaktır.
2-Akciğer filmlerinin sonuçları personele de bildirilecektir. 

	19
	    Forklift
	1-Devrilme
2-Kaza
	1-Yaralanma
2-Can Kaybı
3-Maddi Zarar
	2
	4
	8
	1-Forklifti G sınıfı sürücü ve operatör  belgeli personel kullanmaktadır.
2-Kaldırma araçları periyodik bakımları muntazam yapılmaktadır.
	Fabrika sahası içindeki maksimum hız limitleri(20km/h)  olacaktır.

	20
	    Vinçler
	Yükün Kayması
Yükün İnsana Çarpması
Yükün Kancadan Kurtulması

	1-Yaralanma
2-Can Kaybı
3-Maddi Zarar
	2
	4
	8
	1-Kaldırma araçlarının periyodik kontrolü düzenli olarak yapılmaktadır.
2-Halat tellerindeki aşınma sürekli gözlenmektedir.
3-Hareketli krenlerde sesli uyarıcılar mevcuttur.
	Vinci kullananların mutlaka baret kullanması gerekmektedir.
Çalışma alanı altında çalışan işçi olmaması sağlanmalıdır. 

	21
	Depo İstifleme
	Malzeme Devrilmesi
	1-Yaralanma
2-Maddi Zarar
	2
	3
	6
	1-Yüksek istiflemelerde kaymayı önleyici tedbirler alınmıştır.
	Maksimum istifleme yüksekliği 3 metre olacaktır.

	22
	Ekranlı Araçlar
	Göz Hastalıkları
Kas-Eklem Bozuklukları
	1-Göz Bozulması
2-Kas-Eklem Ağrıları ve Travmalar
3-İşgücü Kaybı
	1
	3
	3
	1-Daha az radyasyon yayan LCD ekranlı bilgisayarların  kullanımı
2-Ergonomik masa ve sandalyelerin kullanımı
	 

	23
	İşçi Yemekhanesi
	1-İş Hijyeninin Bozulması
2-Bulaşıcı Hastalıklar
	1-Hastalanma
2-İşgücü Kaybı
	2
	3
	6
	1-Yemekhanede görevli personellerin 3 aylık portör muayenesi düzenli yapılmaktadır(Hijyen Eğitimi)
2-Aşçı ve bulaşıkçı personelin gerekli aşıları yapılmıştır.
3-Temizlik ve hijyen kurallarına riayet edilmektedir.
	 

	24
	    İşçi Tuvaletleri
	1-İş Hijyeninin Bozulması
2-Bulaşıcı Hastalıklar
	1-Hastalanma
2-Mikrop Kapma
3-İşgücü Kaybı
	2
	3
	6
	1-En geç ayda bir defa dezenfekte edilmektedir.
2-Kişi sayısına yeterli miktarda tuvalet bulunmaktadır.
3-Uygun doğal havalandırma vardır.
	 

	25
	 Gürültü
(Dökümhane Kalıplama)
	1-İşitme Kaybı
2-Meslek Hastalıkları
	1-Sürekli Duyma Bozuklukları
2-Tedavisi mümkün olmayan İşitme Kayıpları
	2
	4
	8
	1-İşletmede genel bir gürültü ölçümü yapılmıştır.
2-Bu ölçüm sonucuna göre 80db(A) dan fazla gürültü olan yerde çalışanlara uygun kulaklıklar verilmiştir.
	Kulaklık alıştırma çalışmaları yapılmalıdır.

	26
	  Gürültü
(Presleme Bölümü)
	1-İşitme Kaybı
2-Meslek Hastalıkları
	1-Sürekli Duyma Bozuklukları
2-Tedavisi mümkün olmayan İşitme Kayıpları
	2
	4
	8
	1-İşletmede genel bir gürültü ölçümü yapılmıştır.
2-Bu ölçüm sonucuna göre 80db(A) dan fazla gürültü olan yerde çalışanlara uygun kulaklıklar verilmiştir.
	Kulaklık alıştırma çalışmaları yapılmalıdır.

	27
	Dönel Aksamlar
	1-El Kaptırma
2-Uzuv Kaybı
3-Yaralanma
4-İş Kazası
	1-Sakatlık
2-İşgücü Kaybı
	2
	3
	6
	Özellikle kayış kasnak tertibatlarında sabit koruyucu muhafazalar mevcuttur.
	İş güvenliği eğitimlerine devam edilecektir.


