KALDIRMA VE TASIMA ARACLARINDA i$ GUVENLIGI VE KALDIRMA
ARACLARININ PERiYODIK KONTROLLERI
1-GIRIS-AMAC:

Insanlarin kaldiramayacagi, tasiyamayacagi yiiklerin bir yerden smirli kisa mesafedeki baska bir yere
kaldirilarak gotiiriiliip konulmasi, yerlestirilmesi i¢in asirlardan beri gesitli tip ve kapasitedeki kaldirma ve
tasima araglart kullanilmistir. Giintimiizde de bu operasyonlar her isyerinde siirdiiriilmekte ve bu sayede yiik
kaldirma ve tasima isleri kolaylikla yapilmaktadir.

Tasima isleri genel olarak yatay ve diisey olmak tizere iki kistimda miitala edilmelidir. Her iki tip tagima isinde
en 6nemli faktor isyeri tertip ve diizenidir.

Tagimanin gesitli mamullerin maliyetlerine etkisi oldukga biiytiktiir. Bu bakimdan tasima isleri teknigin énemli
bir boliimiinii teskil etmektedir.

Kaldirma makinalartyla yapilan transport islerinde, yiiklerin genelde kaldirilarak taginmasi icap eder. Yiiklerin
yiiksekte tasinmasindaki kaza zararlarinin zemin iizerindeki taginmasi sirasindaki kaza zararlarina nazaran ¢ok
daha fazla olacag asikardir.

Kazalar ¢evrede, tasian yiikte, bizzat kaldirma makinasinin kendisinde hasar meydana getirmekte, isyerinde is
tikaniklig1 yaratmakta , ¢ok zaman ¢alisan insanlarinda yaralanmasina veya 6lmesine neden olmaktadir.

Bu nedenle is kazalarinin azaltilabilmesi i¢in kaldirma araglarinda genel alinacak giivenlik tedbirleri ile bu tiir
is ekipmanlarinin periyodik kontrol usulleri ve tasima depolama, ,istifleme islerinde alinacak giivenlik
tedbirleri konularinda bilgi verilecektir.

1.1-Tarifler
a) Kaldirma Donatilar

"Kaldirma donatilar1" makinaya tutturulmamis, ancak makina ile ylik arasina veya yiike tutturulmak
icin ylikiin lizerine konulan eleman veya donanimi ifade eder.

b) Ayri Kaldirma Donatilar

Ayr1 kaldirma donatilari, bir sapan tertibatinda veya yapilmasinda yardimei olarak kullanilan kulakl
¢engel, kilitli zincir, kelepge, halka, kulakli civata ve benzerleri gibi donatilardir.

c) Kilavuzlu Yik

Kilavuzlu yiik, hareketinin biitliniiniin konumu sabit noktalarla belirlenen bir rijit veya fleksibil
kilavuz boyunca yapildig: yiiklerdir.

d) Isletme Faktorii

"[sletme faktorii", {iretici tarafindan garanti edilen yiikii asan ve yiik kaldirma donanimi veya donati
veyahut makinasinin artik tutamayacagi, yiik ile sirasiyla donanim veya donat1 veyahut makina
izerinde isaretlenmis en yiiksek ¢aligsma yiikii arasindaki aritmetik orani ifade eder.

e) Deney Faktori

"Deney faktorii", makina, donat1 veya donanim tizerinde yapilan statik veya dinamik deneylerde
kullanilan yiik ile makina, donat1 veya donanim {izerinde isaretlenmis en biiyiik isletme yiikii
arasindaki aritmetik oran1 ifade eder.

f) Statik Deney
"Statik deney", makina veya kaldirma donaniminin agagida agiklandig gibi yapilan deneyidir:

[k 6nce muayene yapilir. Daha sonra en biiyiik isletme yiikiiniin uygun statik deney faktorii ile
carpilarak tespit edilen miktarina karsilik gelen bir kuvvete maruz birakilir. Daha sonra hasar
meydana gelip gelmedigini kontrol etmek i¢in yiik serbestge birakilir ve yeniden muayene edilir.

g) Dinamik Deney

"Dinamik deney" makinanin ve giivenlik tertibatlarinin fonksiyonlarina uygun olarak calisip
calismadigini kontrol etmek amaciyla, makinanin dinamik davranisini dikkate alarak, makinanin
miimkiin olabilen biitiin isletme durumlarinda ve en biiyiik isletme kuvvetinde isletildigi deneyleri
ifade eder.



1.2-Siniflandirma:

Kopriilii Vingler,(tek kiris,cift kiris)
Portal vingler,

Konsol krenler,

Yap1 vingleri(Kule vingler),

Mobil vingler,

Kablolu vingler,

Ozel vingler.

2- TAMBUR, ZINCiR VE HALATLARDA GUVENLIK:
2.1-TAMBURLAR:

1)
2)
3)

4)

Kaldirma makinalarinin iizerine tel sarilan tamburlarinin yanlar flansli olmalidir. Flans genisligi
sarilan halatin ¢capinin 2,5 kat1 olmali, halat firlamalarini1 6nleyecek sekilde yapilmalidir.

Halatin ucu tambura iyi baglanmis olmali, yiik tutma elemani en alt seviyede bulundugu zaman,
yivli tanbur iizerinde en az iki sarim halat kalmalidir.

Tanbur yivleri ile kullanilan halat ¢ap1 birbirine orantili olmalidir. Aksi halde iyi bir sarim
olmayacagi icin halat 6mrii kisalir ve sarma isi kotii yapalir.

Elektrikle ¢alisan kaldirma makinalarinda belirtilen alt ve {ist noktalar gegildiginde, elektrik akimini
otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik olarak durduracak bir tertibat bulunacaktir.
Aksi halde yiik tutma elemani sasiye ¢arpar ve yiikiin istenmeyen bir sekilde diigmesine neden olur.

2.2-ZINCIRLER:

Kaldirma makinalarinda yiiklerin kaldirilmasinda halkali ve levhali zincirler kullanilir. Levhali zincirlere
GALL zinciride denilir. Iki tip zincirde dzel olarak yapilmislardir ve sertlestirilmislerdir.

1)

2)

3)

Zincirler kullanilacaklari isin hususiyetine ve kaldiracaklari yiikiin agirhi§ina gore secilirler. Zincirin
baklalarinda ezilme, asinma veya catlaklik varsa zincir degistirilmelidir. Zincir baklalarindaki aginma
bakla kalinliginin dortte birini gegmisse zincir kullanilmamalidir.

Bir zincirin saglamligi, en zayif baklasinin saglamligi kadardir. Zincirler kullanilmadan once
mutlaka gozle muayeneye tabi tutulmalidir. Baklalardaki boyuna uzama %5’ 1 geg¢misse zincir
kullanilmamalidir.

Zincir baklalar1 hi¢bir zaman civata ile birbirlerine tutturulmamalidir. Civata ¢ekme, egilme ve
kesilmeye maruz kalir ve mukavemet sinir1 iizerinde gerilmeler dogabilir. Zincirlerin birbirine
baglanmasinda 6zel olarak yapilmis kilitler, zincir kilitleri ve zincir ekleme baklalar1 kullanilmalidir.

2.3- HALATLAR:

Kaldirma ara¢ ve makinelerinde kaldirma ve baglama (sapan) elemani olarak muhtelif cins halatlar
kullanilmaktadir. Baslicalari; Kendir halat, naylon halat, fiber halat, cam halat, demir halat, ¢elik ¢cekme
halatlar1 ve tel halatlaridir

1-KENDIR HALATLAR:

Parcal1 ve havaleli yiiklerin sarilmasinda kolaylik ve siirat sagladigindan ve ucuz olmalar1 nedeniyle kendir
halatlar kullanilir. Celik halatlara nazaran yiik kaldirma kabiliyetleri ve 6mdiirleri daha azdir.

Ise ve yiike uygun olmalidir.

1)
2)
3)
4)
5)

Her kullanimdan 6nce kontrol edilmelidir.
Islak ve gergin bekletilmemelidir.

Demir askilara asilmamalidir.

Asit ve asindiricilardan korunmalidir.

Keskin kenarl1 yiik koselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.



2-TEL-CELIK HALATLAR:

Tel Demet

-—_

Tel halat endiistride yiik ¢ekme, yiik kaldirma ve kuvvet transmisyonlar1 gibi islerde kullanilir.
Avantajlart;
1) Ayni agirlik ve gapta olduklart halde daha mukavim olmasi,
2) Islak ve kuru halde mukavemetin ayni kalmasi,
3) Degisik iklim sartlarinda uzunlugunun ¢ok énemli oranda degismemesi,
4) Uzun 6miirlii ve dayanikli olmasi.
Tel halatlarin kullanilmasinda gerekli tedbirler:
1) Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak yiike uygun olarak segilmelidir.
2) Keskin kenarli yiik koselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.
3) Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.
4) Kaynak alev ve 1silarina maruz birakilmamalidir.
5) Giivenlik kat sayisi en az 5 olmalidir.
6) Halat ug baglantilari uygun yapilmalidir.
7) Halat eklemeleri uygun yapilmalidir.
TEL HALATLARIN MUAYENESI:

Bir tel halatin hizmetten alinma zamani,6zel montaj kosullariyla yakindan ilgilidir.Bu kosullar, boyut,
kaldirma sekilleri,bir sonraki muayenenin zamani, ¢aligma ve bakim kosullarinin nasil oldugu, insanlara
verebilecegi zarar ve maddi zarar gibi kosullar1 igerir.

Sadece muayene ile halatin degistirilmesi gerektigine karar verilebilir.Muayene eden kisi asagidaki sorulari
cevaplamalidir.

- Halatin durumu herhangi bir zayiflama belirtisi gosteriyor mu?

- Halatin hasara ugrama hiz1 bir sonraki planli muayeneye kadar halatin emniyetle hizmet vermesine
yetecek yavaslikta m1?

KIRIK TELLER

a) Hareketli halatlarda,bir halat sariminda rasgele dagilmis 6 ve daha fazla kirik tel varsa veya 1
kordonda 3 ve daha fazla kirik tel varsa,

b) b-Aski veya duran halatlarda,bir halat sariminda 3 veya daha fazla kirik tel varsa,



C) c-Bir baglantinin yakininda 1 veya daha fazla kirik tel varsa,
d) d-Hareketli halatlarda,kordonlar arasindaki ¢ubuklarda herhangi bir kirik belirtisi varsa.
halat degistirilmelidir.
HALAT CAPINDA AZALMA
Bir halatin ¢ap1,asagidaki degerlerin altina indiyse,halat degistirilmelidir.
a) a-19 mm’ye kadar c¢apli halatlarda 1mm.,
b) b-22-28 mm arasinda ¢apli halatlarda 1,5 mm
C) €-32-38 mm arasinda ¢apli halatlarda 2mm.
d)
Asagida cesitli halatlardan olusan baz sekil bozukluklar goriilmektedir.

Normal ¢ap

Demet acisinin ve ¢capinin degisimi
Incelmis ¢ap

Normal halat kesimi

Incelmis halat kesimi

ghWNE

A2 5
Halatin capinin ince lmesi

1. Normal halat sarimm
2.Uzama halat sarnm

Halatlarda ezilme



1 ve 3 — Halatlarda sepetlesme

2 — Tellerin ipliklesmesi

3-VINCLERDE GUVENLIK:

Uzerinde kaldirma tertibatindan baska yiiriitme ve dondiirme tertibatlar1 bulunan ve kaldirdig: yiikleri ¢ok
tarafli hareket ettirme kabiliyeti bulunan kaldirma makinelerine ving veya kren denir.

3.1-Calisma sahasinda alinacak Tedbirler:

1.
2.

3.

Calisma sahasi isaretlenmeli ve iyi tanzim edilmelidir.

Yiikiin kaldirilacagi mahalde, kancanin geriye kagabilecegi , yiikiin sallanma periyodu disina
cikabilecegi alanlar bulunmalidir.

Operatoriin kancayr goriis sahasi kapatilmamalidir.

3.2-imal, Konstriiksiyon, montaj ve tamiratinda alinacak giivenlik tebirleri:

1.
2.
3.

5.

Kaldirma kapasitesi yazilmalidir.
Ray ve putreller, maksimum yiike gore imal edilmelidir,

Ayni1 sahada birden ¢ok ving kullanilacaksa vinglerin birbirlerinin ¢alisma alanlarina girmeyecek
sekilde montaj1 yapilmalidir.

Montaj tadilat ve tamirattan sonra kontrolleri yapilmalidir. Her tiirlii tamir, tadilat ,bakimlar i¢in bir
sicil kart1 tutulmalidir.

Kanca giivenlik katsayisi en az 5 olmalidir.

3.3-Kullanilmasinda giivenlik tedbirleri:

3.3.1-Periyodik kontrolleri yapilmahdir.

3.3.2-Islemler sirasinda yetistirilmis manevracilar kullanilmahdir.

3.3.3-Yetistirilmis operatorler tarafindan kullanilmahdir.

3.3.4-Operatorler her DUR isaretine uymahdir.

3.3.5-Yiikle beraber insanlar kaldirihp tasinmamahdir.



3.3.6-Kaldirilmis yiikler calisan iscilerin iizerinden gecirilmemelidir. Elektro magnetli kaldirma
ve tasimalarda iscilerin calisma sahasinda bulunmamasi mutlak saglanmahdir.

3.3.7-Yiikler ASLA askida birakilmamahdir.,
3.3.8-ikaz, sinyal ve isaretleri bulunmahdr,
3.3.9-Yaglama sirasinda elektrik akim Kkesilmelidir.

3.3.10-Operator vinci terk ederken kumanda kollarim1”0” durumuna getirmeli ve ana sarteli
kapatmahdir.

3.3.11-A¢ik alanda cahsan vinclerin firtinalh havalarda hareket etmemeleri icin riizgar emniyet
diizenekleri bulunmahdir.

3.3.12-Ray iistiinde cahisan vinclerde ray uclarinda en az tekerleklerin yari capi yiiksekliginde
takozlar bulunmahdir.

3.3.13-Kabindeki elektrik direncleri iIsinmak maksadiyla kullanilmamahdir.
3.3.14-1lgililer vin¢ dururken ve operatorle isaretleserek vinglere cikip inmelidirler.

3.3.15-Yildirima karsi giivenlik tedbirleri ahnmahdir.

5-iSCi SAGLIGI VE iS GUVENLIGi TUZUGUNUN iLGIiLi BOLULERI:
(YEDINCI BOLUM)

Kaldirma Makinalarinda Alinacak Giivenlik Tedbirleri

Madde 373- Normal vingler ile oklu, rayli, kopriilii, ayakli kopriilii, tek rayli, motorlu seyyar, seyyar atolye
vingleri ve platformlu kaldiric1 arabalar, magunalar, elektrikli, pnomatik, hidrolik zincirli ve halath
palangalar gibi kaldirma makineleri ve araglarin tamburlari, kaldiracag: yiike ve kullanilacak halatin ¢ap,
nitelik ve sargi sayisina uygun olarak yapilacak ve iki yan1 gerekli ylikseklikte faturali olacaktir.

Madde 374- Kaldirma makinelerinin ¢elik halat uglari, tambur igine saglam bir sekilde baglanacak ve halat
tizerindeki kaldirma kancalar1 en asag1 seviyede olduklarinda, tambur tizerinde en az iki tam devir yapacak
boyda halat sarili kalmis bulunacaktir.

Madde 375- Elektrikle ¢alisan kaldirma makinelerinde, belirtilen iist ve alt noktalar gegildiginde, elektrik
akimmi otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik sekilde frenleyecek bir tertibat
bulunacaktir.

Madde 376- Kaldirma makineleri, kabul edilen en agir yiikiin en az 1, 5 katini, etkili ve giivenli bir sekilde
kaldiracak ve askida tutabilecek giicte olacak ve bunlarin bu yiikke dayanikli ve yeterli yik frenleri
bulunacaktir.

Madde 377- Elektrik veya basingli hava ile galisan ve yerden kumanda edilen kaldirma makinelerinin
manevra halatlarinda, dolagmalar1 6nleyecek gerekli tedbirler alinacaktir.

Madde 378- Kaldirma makineleri ve araglari her ¢aligmaya baglamadan 6nce, operatorleri tarafindan kontrol
edilecek ve celik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular, yetkili
teknik bir eleman tarafindan {ic ayda bir biitiinliyle kontrol edilecek ve bir kontrol belgesi diizenlenerek
isyerindeki 6zel dosyasinda saklanacaktir.

Madde 379- Kaldirma makinelerinde yiiklerin kaldirilmalari, indirilmeleri veya taginmalari, yetistirilmis
manevracilar tarafindan verilecek el ve kol isaretlerine gore yapilacaktir.

Madde 380- Bir kaldirma makinesinde birden ¢ok is¢i gorevli bulundugu hallerde, kaldirma makinist
operatorii, baglayici, sapanci veya diger gorevlilerden yalniz birinden isaret alacak ve isaret¢i, operator
tarafindan kolayca goriilebilecek yerlerde duracaktir. Operator, her kim tarafindan verilirse verilsin, her dur
isaretini daima yerine getirecektir.



Madde 381- Yiikler dik olarak kaldirilacaktir. Bunlarin egik olarak kaldirilmasi zorunlu oldugu hallerde
manevralar, sorumlu bir elemanin gézetiminde yapilacak ve yiik sallanmalarina ve yiikiin kotii durumuna,
kars1, gerekli tedbirler alinacaktir.

Madde 382- Kaldirma makinelerinin operatorleri, ozellikle eritilmis maden potalart veya elektrikli
miknatislarla taginan pargalar1 ve benzeri tehlikeli ytikleri, ¢calisanlar iizerinden ge¢irmeyeceklerdir. Bu gibi
yiikler tasinmadan 6nce, operator tarafindan sesli bir sinyal verilecek ve isciler tehlikeli bolgeden ayrilincaya
kadar, kaldirma ve tasima isleri durdurulacaktir.

Madde 383- indirilen bir yiikiin altindan sapan halatinin ¢ekilmesi i¢in kumanda vermeden &nce isaretci,
is¢ilerin giivenligini saglayacaktir.

Madde 384- Kaldirma makinelerinin yiiksiiz hareket ettirilmeleri gerektiginde, istifci veya sapancilar,
isaretgiye hareket isaretini vermeden oOnce, denk veya sapan halatlarin1 kancalara uygun bir sekilde
takacaklar ve operatorler de kancalari, yeter bir yiikseklikte tutacaklardir.

Madde 385- Operatorler, kaldirma makinelerinde bir yiik asili bulundugu siirece makinelerinin basindan
ayrilmayacaklardir.

Madde 386- Elektrikli miknatishi ving, dinlenme halinde iken, miknatislar ving lizerinde asili olarak
yiiksekte birakilmayacak, bunlar ya dogrudan dogruya yere degdirilecek veya bu is i¢in yapilmis platformlar
iizerine indirilecektir. Miknatislar kullanilmadiklarinda, ving iizerinden ¢ikarilacaktir.

Madde 387- Acik havada galisan vinglerin kabinleri kapali olacak ve bunlarin operatdre en genis gorlis
alanin1 saglayacak sekilde yukari kaldirilabilen siirgiilii pencereleri bulunacak ve soguk havalarda, uygun
sekilde 1sitilacaktir.

Madde 388- Hareket halindeki ving kabinleri iginde veya ving arabalari iizerinde, yalniz gorevli kimseler
bulunacak ve ving operatdrleri, hi¢ bir kimsenin yilik {izerine binmesine veya bos halat veya kancalara
asilmasina izin vermeyecektir.

Madde 389- Kaldirma araglarinin kancalarinin giivenlik kat sayisi (tasima giicii), tasiyacaklar yiikiin en az;
el ile ¢alistirilanlarda 3 katina, mekanik olarak calisanlarda 4 katina ve erimis maden veya yakici veya
asindirict (korozif) maddeler gibi tehlikeli yiikleri tasiyanlarda ise, 5 katina esit olacaktir.

Madde 390- A¢ik havada ray iistiinde ¢alisan vinglerde, riizgarin etkisi hesaplanacak ve bunlarda takozlama,
baglama yapilacak ve siirgii giivenlikli fren tertibati bulunacaktir.

Madde 391- Tek raylh askili vinglerde aski milinin kopmasi halinde, yiikii askiya alabilecek bir veya birkag
giivenlik baglantis1 bulunacaktir.

Madde 392- Ray iistiinde ¢alisan vinglerde, vincin ve ving arabasinin iizerinde gidip geldikleri raylarin her
iki basinda ve en az tekerleklerin yar1 ¢api yiiksekliginde takozlar bulunacak, kopriilii ve asma vinglerin,
koprii ve ving arabasi tekerleklerinde, uygun el, kol ve ayak koruyucular1 bulunacaktir.

Madde 393- Tek rayli vinglerin gectikleri yollar, serbest tutulacak ve bu yollar, ¢izgilerle agikca
belirtilecektir.

Madde 394- Ray iistiinde ¢alisan vinglerde, ving kabinine ve ving koprii gegitlerine ¢ikmay1 saglayan sabit
merdivenlerle ving kopriilerin her iki tarafinda ve koprii boyunca en az 45 santimetre genisliginde gecit veya
sahanliklar bulunacaktir. Ving kabin gegitlerinin koprii {izerinde giivenle gegmeleri saglanamadigi hallerde,
ving kopriisiiniin her iki basina ve koprii gecitlerine dikey vaziyette en az 40 santimetre genisliginde saglam
yapili, uygun sekilde korunmus geg¢it veya sahanliklar yapilacaktir.

Madde 395- Ving arabalarinin gegit ve sahanliklari ile bunlarin altina ve stiine rastlayacak sabit tesisler
arasinda 180 santimetreden az agiklik birakilmayacaktir.

Madde 396- Koprii ayakli gezer vinglerin gectigi yol boyu ve raylarin her iki tarafi siirekli olarak serbest
tutulacak ve buralar en az 75 santimetre eninde olacaktir.

Madde 397- ayl vinglerde kumanda tertibatinin ve operatorlerin bulundugu kabinler, yanmaz malzemeden
ve acik havada calisanlarinki de ayrica dis etkilere dayanikli malzemeden yapilmis olacaktir. Kabinler,
operatOriin biitlin manevra alanini kolaylikla gérmesini saglayacak ve manevra icin tehlikesizce disariya
sarkabilecegi sekilde yapilmis olacaktir. Kabinlerde, operatorleri yakici ve korozif maddelerin sigramasina



kars1 koruyacak tedbirler alinacak ve bunlar, zararli u¢ucu maddelerle, zehirli duman, gaz ve buharlardan en
uygun ve etkili sekilde korunacaktir. Kabinler, titresimleri 6nlemek icin, iyi ve saglam bir sekilde tespit
edilmis olacaktir. Ariza halinde ving operatoriiniin, kabini giivenlikle terk edebilmesi i¢in;kabinde liizumlu
halat, ip merdiven veya diger uygun bir inme arac1 bulundurulacaktir.

Madde 398- Rayli vinglerin kabin kapilarinin sahanlik veya geg¢it seviyesinden 30 santimetreden daha
yiiksekte bulundugu hallerde, bu kapilarin 6niline uygun basamaklar yapilacak ve kabinlerde, kum dolu bir
kova veya elektrik akimi iletmeyen madde ile doldurulmus bir yangin sondiirme aleti bulundurulacaktir.

Madde 399- Rayli ving kabinleri i¢inde bulunan ana salterden baska, kabin dami {izerine ve gegitten kolay
erigilir bir yere veya isyeri tabanmin uygun bir yerine, yalmiz vinci durduran ikinci bir ana salter
konulacaktir.

Madde 400- Rayli vinglerin yiikseltmeyi sinirlayict tertibati, dogrudan dogruya vincin kasnagi veya kancasi
tarafindan harekete gegirilecek uygun akim kesme tertibatli ve yliikiin, beklenmedik bir anda inmesini
Onleyebilecek sekilde yapilmis olacaktir. Bu tertibat, vincin, fren tesisatina bagh olarak calisacak ve rayl
ving operatorlerin ¢aligmaya baslamadan once ve calismanin bitiminde, bu tertibati ¢alistirarak kontrol
edeceklerdir.

Madde 401-5 ton veya daha fazla yiik kaldiran rayli vinglerde, 2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve bir
mekanik fren bulundurulacaktir.

Madde 402- Agik havada g¢alisan rayli vinglerde, yiik kancasii siirekli olarak aydinlatabilecek ve ving
iizerine baglanmis lambalar bulunacaktir.

Madde 403- Ving kopriilerinin hareketlerini kontrol i¢in, bu kopriilerde kollu el frenleri veya pedalli ayak
frenleri bulunacaktir.

Madde 404- Asma ving kaidelerinin tekerleklerinden, tekerlek koruyuculari ve bunlarin yaninda vinci tespit
icin uygun tertibat bulunacaktir.

Madde 405- Vincin veya kaldirilan yiikiin hareketi esnasinda ¢alisanlari uyarmak i¢in operator, sesi agik¢a
isitilebilen zil, ¢gan ve benzerleriyle isaret verecek ve bunlar hareket halinde devamli olarak c¢alacaktir.

Madde 406- Rayli vinglerde ana salterleri agmadan Once operatorler, biitiin kumanda kol ve diigmelerinin
stop durumunda oldugunu kontrol edecekler ve elektrik akiminin kesildigi hallerde, biitiin kumanda
sistemini stop durumuna getirecekler ve bu durumu, akim tekrar verilinceye kadar degistirmeyeceklerdir.
Kabinleri terk etmeden Once, rayli ving operatorleri, biitin kumanda tertibatin1 stop durumuna ve ana
salterleri de acik duruma getireceklerdir.

Madde 407- Aym yiikkii kaldirmak i¢in, iki rayli vincin birlikte calistirilmasi halinde, her iki ving
operatoriine, yalniz bir isaret¢i tarafindan kumanda verilecek ve vinglerin hareketlerinde ahengi saglayacak
o0zel tedbirler alinacaktir.

Madde 408- Yiiklerin, vinglerle asili olarak taginmasinda goérevlendirilen isaret¢i veya isgiler, yiiklerinin
onlinde gidecek, ray makaslarin1 kontrol edecek ve yiklerin bir kimseye veya herhangi bir engele
carpmayacak bir yiikseklikte tasinmasini saglayacaklardir.

Madde 409- Rayli vinglerin onariminda, bu vinglerin altina dosemeli bir iskele kurulacak veya bir ag
cekilecek ve tekerlekleri igten ve distan uygun sekilde takozlanacaktir.

Madde 410- Vince ait agir pargalarin indirilip kaldirilmasi igin ving iizerinde ceraskal veya makaralarin
takilabilecegi ¢elik kollar, halkalar veya benzerleri bulunacaktir.

Madde 411- Rayli vingler {izerinde herhangi bir onarima baslamadan once, biitiin kumanda tertibati, stop
durumuna getirilecek, iki ana salter acilacak ve bunlardan biri, sikica baglanacaktir. Ving {izerine ve uygun
yerlere, onarim yapildigina dair uyarma levhalar1 konulacaktir. Ayni ray sebekesi lizerinde baska vingler
calistiginda, bunlar1 uygun uzaklikta durduracak takozlar konulacak veya ayni isi gorecek baska tedbirler
alinacaktir.

Madde 412- Halat tamburlarinin ve millerinin veya motor bobinlerinin sokiilmesinden evvel kaldirma
halatlar1, tamburlar iizerinden ¢ikarilacaktir. Ancak, bunun saglanamadigi hallerde, tamburun ani olarak
donmesi dnlenecektir.



Madde 413- Rayl vinglerde yapilan onarmmin bitiminde, biitiin koruyuculari yerlerine takilacak ve ving
harekete gecirilmeden 6nce, onarimda kullanilan biitlin arag, gere¢ ve malzeme kaldirilmis olacaktir.

Madde 414- Motorlu seyyar vinglerin kaldiracaklari en agir yiikler, kabinlerin i¢inde veya disinda yazil
olarak belirtilecek ve kollu vinglerde ayrica yatiklik ve ok mesafelerine gore kaldirilmasina izin verilen en
agir yiikler, aynmi sekilde gosterilecek ve bunlardan en agir yiikten fazlasi kaldirildiginda, durumu bildiren
sesli ve 151kl1 otomatik bir uyarma tertibat1 bulundurulacaktir.

Madde 415- Ving operatorlerinin kaymasimi 6nlemek i¢in, motorlu seyyar vinglerin platformlari, tahtadan
veya damarli metal plakadan yapilmis olacak ve buharla ¢alisan motorlu seyyar ving kabinlerinin i¢inde, bir
yandan digerine rahatga gitmeyi saglayacak bir gecit bulunacaktir.

Madde 416- Motorlu vinglerle yiik kaldirilirken veya ving yer degistirirken sesli ve 151kl uyarma yapilacak
ve bunlarin gece calismalarinda farlar1 ve arkalarinda stop lambalar1 yakilacak ve kabinler uygun sekilde
aydinlatilacaktir.

Madde 417- Motorlu vingler ray lizerinde hareket ettiklerinde, makaslar gorevliler tarafindan idare edilecek
ve operatorler, ving sasesini veya vin¢ okunu herhangi bir yere degmeyecek sekilde ayarlayacak,
caligmalarin bitiminde veya gecici duraklamalarda vinci frenleyecek, oklari uygun mesnetler {izerine
yatiracak ve makinalar1 durduracaklardir.

Madde 418- Oklu vinglerde oklarin yatikliklarina ve ving arabasinin durumuna gore, tasinabilecek en agir
yiikler, ving arabasinin veya okun uygun bir yerinde gosterilecek ve bunlarda en agir yilikten fazlasi
kaldirildiginda, durumu bildiren sesli ve otomatik bir uyarma tertibati1 bulundurulacaktir.

Madde 419- Seyyar vinglerin, platformlu kaldirici arabalarin ve benzerlerinin tekerlekleri korunacak,
bunlarda el ile ¢alisan sesli uyarma tertibatt bulunacak ve bunlarin elektrikle ¢alisanlari, uygun ve yeterli
sekilde topraklanacaktir.

Madde 420- Gegme (teleskopik) platform tipli kaldiric1 arabalarda, yiikselen iist kismin birdenbire inmesini
engelleyecek otomatik siirgiilii veya benzeri uygun tertibat bulunacak ve bunlar elektrikle ¢alistiklarinda,
platformun yiikselmesini ve inmesini sinirlayacak bir tertibat yiiklerin indirilmesini ayarlayan elektrikli veya
mekanik bir fren bulunacaktir. Bunlar yiiklii olarak yer degistirdiklerinde, devrilmelerini dnlemek igin,
platformlar yere yakin tutulacaktir.

Madde 421- Kaldirma ara¢ ve makinalarinda meydana gelen herhangi bir aksaklik halinde, yiikleri
bulunduklar1 durumda tutabilecek giicte frenler bulunacaktir.

Madde 422- Maguna tamburlarinin boy ve ¢aplari, yiik halatin1 tek kat halinde sarabilecek durumda olacak
ve macunlarin kumanda kollar1, uygun kavrama tertibatli bulunacaktir.

Madde 423- Buharla c¢alisan magunalarda, isciler sicak su veya buharla yanmaya kars1 korunacak ve eksoz
borularindan ¢ikan buharlar, operatorlerin goriislinii azaltmayacaktir.

Madde 424- Elektrikli magunlarin durmasi halinde, yiikii askida tutabilecek frenleri olacak ve bunlarin
kumanda kol basliklari, elektrik akimi ge¢irmeyen maddelerden yapilmis bulunacaktir.

Madde 425- (Pnomatik) basingli hava ile ¢alisan macgunlarin kumanda kutusu kollari, birakildiginda
otomatik olarak kendiliginden 6lii noktaya gelecek tertibatli olacaktir.

Madde 426- El magunlari, kaldirilacak en agir yiike gore, kaldirag kolu veya kollar1 {izerinde yapilacak
baski, adam basina 10 kilogram1 ge¢meyecek sekilde yapilmis olacak, bunlarda kaldira¢ kolu birakildiginda,
yiikii askida tutabilmek i¢in, tambur mili iizerine giivenlik mandalinin oturacagi disli bir kasnak veya ayni isi
gorebilecek otomatik sonsuz bir vida konulacak ve yiiklerinin indirilmesini ayar ve kontrol etmek icin, bir
fren tertibat1 bulundurulacaktir.

Madde 427- En agir yiik i¢in, kaldirma ve baglama (sapan) zincirlerinin ve kancalariin giivenlik kat sayisi
en az 5 olacaktir. Zincirler bu 6zelliklerini yitirdiklerinde ve boylar1 %5 den fazla uzadiklarinda ve bakla
veya halka kalinliklarinin dortte birini gegen bir asinma meydana geldiginde, bunlar kullanilmayacaklardir.

Madde 428- Tamburlara sarilan veya kasnaklar {izerinden gecen zincirler, belirli devrelerde yaglanacaktir.
Ancak, dokiimhanelerde veya yag ve greslerin kuru veya benzeri maddeleri zincirler {izerinde
toplanabilecegi yerlerde, kullanilan zincirler ve sapan zincirleri yaglanmayacaktir.



Madde 429-Yiiklerin kaldirilmasinda kullanilan zincirlerde, diigiim ve biikiim olmayacak, sert ve kesici
koseli yiikler kaldirilirken, koselerle zincirler arasi, uygun yastiklarla beslenecek ve kirilan bir kaldirma
veya baglama zinciri, telle baglanmayacak veya civatalarla tutturulmayacaktir.

Madde 430- Kaldirma ve baglama zincirleri, kullanilmadiklar1 zaman, uygun kancalara asilacak ve bunlarin
paslanmasi1 6nlenecek, ezilmelere ve korozif maddelerin etkilerine kars1 korunacaktir.

Madde 431- Celik halatlarin giivenlik kat sayis1 6 dan asagi olmayacak ve halatlarin ek yerleri, halkalari,
baslik ve baglantilar1 halatlarin kaldiracagi en agir yiike dayanikli olacaktir.

Madde 432- 6 bikiimli ¢elik halatlarin 50 santimetre veya Ozel c¢elik halatlarin 1 metre boyunca
dayanimlarini, asagida gosterilen miktarlarda kaybetmis olanlar1 kullanilmayacaktir.

7 telli ¢elik halatlarda %12,
19 telli ¢elik halatlarda 9020,
37 telli ¢elik halatlarda %25,
61 telli ¢elik halatlarda 0025,
Seal 6zel ¢elik halatlarda %12,
Uggen biikiimlii 6zel ¢elik halatlarda %15,
Nuflese 6zel ¢elik halatlarda %20.

Madde 433- Celik halatlarin baglanti kisimlarinda tellerin aginmasi, kopmasi ve baglantinin gevsemesi gibi
hallerde, halatin 1-3 metresi, uygun sekilde kesilecek ve halatin baslari, yeniden uygun sekilde
baglanacaktir.

Madde 434- Kaldirma veya ¢ekme islerinde kullanilan ip halatlar, iyi cins kenevirden veya benzeri elyaftan
yapilacak ve bunlarin kopmaya karsi, giivenlik kat sayilar1 en az 3 olacaktir. Ip halatlar, asitlerin veya
bunlarin buharlarinin yahut yipratict diger kimyasal maddelerin bulundugu yerlerde kullanilmayacak ve
saklanmayacaktir. Ip halatlar, 1slak olduklarinda kurutulacak, kirli olduklarinda yikanacak ve kuru olarak
saklanacaktir.

Madde 435- Kaldirma ara¢ ve makinalarinin alt kisminda bulunan makaralarin uygun koruyucular1 olacak
ve bu makaralarin kaymalar1 6nlenecektir.

Madde 436- Kaldirma ara¢ ve makinalarinin yiik kancalari; demir, dovme, gelik veya benzeri uygun
malzemeden yapilmis olacak, yiiklerin kurtulup diismelerini 6nlemek i¢in, bunlardan giivenlik mandali veya
uygun giivenlik tertibati1 bulunacaktir.

Madde 437- Esit kollu sapanlarla uygun sekilde tasmamayacak yiikler i¢in, kollar1 esit boyda olmayan
sapanlar kullanilacaktir. Birden fazla kollu sapanlar kullanildiginda, sapan kollarinin baslari, aynm1 halkaya
baglanacak ve sapan kollar1 uygun agiklikta olacaktir.

6-KALDIRMA ARACLARININ PERiYODIK KONTROLLERI
6.1-Periyodik kontrollerin yasal dayanag:

Kaldirma araglariin periyodik kontrolleriyle ilgili olarak Isci Saglig ve Is Giivenligi Tuzugiinin 376 ve
378 inci maddeleri ile 11/2/2004 tarihli ve 25370 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeliginin 7 nci maddesi yasal dayanagi olusturmaktadir.

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 378

Kaldirma makineleri ve araglart her ¢alismaya baslamadan once, operatérleri tarafindan kontrol edilecek
ve ¢elik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular, yetkili teknik
bir eleman tarafindan ii¢ ayda bir biitiiniiyle kontrol edilecek ve bir kontrol belgesi diizenlenerek isyerindeki
ozel dosyasinda saklanacaktir.

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 376

Kaldirma makinalari,kabul edilen en agir yiikiin en az 1.5 katini,etkili ve giivenli bir sekilde kaldiracak ve
askida tutabilecek giicte olacak ve bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri bulunacaktir.



Is Ekipmanlarinin Kullamminda Saghk ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
(11/2/2004 tarihli, 25370 sayilh Resmi Gazetede Yayimlanmstir.)

Is Ekipmanimin Kontrolii
Madde 7 — Isyerinde kullanilan is ekipmaninin kontrolii ile ilgili asagidaki hususlara uyulacaktir:

Is ekipmaninin giivenliginin kurulma sartlarina bagh oldugu durumlarda, ekipmanin kurulmasindan sonra ve
ilk defa kullanilmadan 6nce ve her yer degisikliginde uzman kisiler tarafindan kontrolii yapilacak, dogru
kuruldugu ve giivenli sekilde calistigin1 gosteren belge diizenlenecektir.

Isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek is ekipmaninin;
1) Uzman kisilerce periyodik kontrollerini ve gerektiginde testlerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya ekipmanin uzun siire kullanilmamasi gibi is
ekipmanindaki glivenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan sonra, arizanin zamaninda belirlenip
giderilmesi ve saglik ve gilivenlik kosullariin korunmasi i¢in uzman Kkisilerce gerekli kontrollerin
yapilmasi,saglanacaktir.

¢) Kontrol sonuglar1 kayit altina alinacak, yetkililerin her istediginde gosterilmek iizere uygun sekilde
saklanacaktir.is ekipmani isletme disinda kullanildiginda, yapilan son kontrol ile ilgili belge de ekipmanla
birlikte bulunacaktir.

Hangi tiir is ekipmanlarinin kontrollere tabi tutulacagi, kontrollerin kimler tarafindan ve hangi siklikla ve
hangi sartlar altinda yapilacagi ile kontrol sonucu diizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar Calisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanliginca belirlenecektir.

6.2-Muayene ve Deney Metotlar:
6.2.1. Fiziki (Gozle) Muayene Deneyleri

Calisma sartlart ile test ve deneylerden dolay1 vincin tasiyict yapisinda uygunsuzlugun meydana gelip
gelmedigini tespit etmektir.

6.2.2- Sartnamelere Uygunluk Deneyleri

Kaldirma araglarinin imalat 6ncesi belirlenen teknik sartnamelere uygunlugunun tespiti i¢in yapilir.
6.2.3 Yiik Kaldirma Yeterlilik Deneyleri

A- Statik Yiik Deneyleri

Statik deneyler kaldirma makinasi ve elemanlarinin yap1 yeterliligini kontrol etmek amaci ile yapilir.

Statik deney yiikiiniin hesabi: Ps=1.25x P (Mevzuatta veya Standartlarda aksi belirtilmedik¢e bu formiil
kullanilacaktir).

P:Mobil vingler icin kendi toplam agirhigi+Yiik, diger vingler i¢in imalatta belirlenmis kaldirma
kapasitesidir.

Deneyin Yapihisi: Vincin ana elemanlarina en fazla yiik geldigi konumlarda yiik uygulanir ve kademeli
olarak ytik artirilir. Yik yerden en fazla 10-20 cm kaldirilir ve en fazla 10 dakika askida bekletilir. Sonra
yiik indirilip ving ve yiike calisan elemanlarinin gozle fiziki muayenesi yapilir.(Catlak, boya kalkmasi, kalici
bi¢cim degisikligi, baglantilarda gevseme ya da hasar olup olmadigi kontrol edilir).

B- Dinamik Yiik Deneyleri

Kaldirma araci elemanlariin ve frenlerinin emniyetli olup olmadiginin tespiti amaci ile yapilan deneylerdir.
Dinamik Deney Yiikiiniin Hesab1: Pd=1.1x P olarak alinmalidir.(TS 10116-10117)

Pd= 1.5 x P olarak alinmalidir (ISIGT:Md:376-378).

P=Mobil vingler i¢in ilave bom ve kaldirma takimlari+Yk,

P=Diger vingler i¢in tasarim veya imalat kaldirma kapasitesi.



Deneyi Yapihisi: Vincin ana elemanlarina en fazla yiik geldigi konumlarda yiik uygulanir. Deneyler vincin
hareketlerinin tiim sinirlar1 boyunca defalarca tekrar edilmelidir. Deneyler makinanin enerjisi kesilmesi
durumunda da biitiin hareketlerini kapsamali ve en az 60 dakika boyunca tekrar edilmelidir.

Deney sonucunda yine fiziki muayene yapilmalidir.

C- Kararhlik Deneyleri

Kaldirma aracinin kararliligini kontrol etmek amaci ile yapilir.

Kararlilik Deney Yiikiiniin Hesab1: Pk= 1.25x P + 0.1x Fi= Tasarim Kaldirma Kapasitesi,

Fi=Ana Bomun agirlig1 veya uzanti bomun agirliginin bom veya uzantt bomun baslarina indirgenmis
agirhigdir.

Deneyin Yapilist: kararlilik deneyleri belirlenmis ¢alisma alaninda ve kararliligin en az oldugu konumlarda
yapilmalidir

Deneyler esnasinda maruziyet alaninda kimsenin bulunmasina miisaade edilmemelidir. Deneyler
makinanin enerjisi kesilmesi durumunda da biitiin hareketlerini kapsamali ve en az 60 dakika boyunca tekrar
edilmelidir.Deney sonucunda yine fiziki muayene yapilmalidir.
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